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CONCOURS EXTERNE

SECTION : GENIE INDUSTRIEL

Option : MATERIAUX SOUPLES

EXPLOITATION PEDAGOGIQUE D’UN DOSSIER TECHNIQUE

Durée : 4 heures

Calculatrice électronique de poche — y compris calculatrice programmable, alphanumérique ou a
écran graphique — a fonctionnement autonome, non imprimante, autorisée conformément a la
circulaire n° 99-186 du 16 novembre 1999.

L’usage de tout ouvrage de référence, de tout dictionnaire et de tout autre matériel électronique
est rigoureusement interdit.

Dans le cas o un(e) candidat(e) repére ce qui lui semble étre une erreur d’énoncé, il (elle) le signale tres
lisiblement sur sa copie, propose la correction et poursuit ['épreuve en conséquence.

De méme, si cela vous conduit a formuler une ou plusieurs hypothéses, il vous est demandé de la (ou les)
mentionner explicitement.

NB : La copie que vous rendrez ne devra, conformément au principe d’anonymat, comporter aucun signe
distinctif, tel que nom, signature, origine, etc. Si le travail qui vous est demandé comporte notamment la
rédaction d’un projet ou d’une note, vous devrez impérativement vous abstenir de signer ou de lidentifier.
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1. Présentation de I'épreuve

Les professeurs sont confrontés a une exigence de planification, de définition et de
hiérarchisation de séquences d'enseignement cohérentes garantissant d’'aborder tous les
points du programme. En plus de garantir la cohérence de I'enseignement, ce
séquencement est aussi le point de départ de véritables mutualisations pédagogiques.
Méme si chaque enseignant reste libre de définir ses séquences et leurs contenus, la
mutualisation des activités n'a de sens que si la relation programme/séquence/activités,
qui peut étre proposée, est correctement décrite.

Dans ce sujet, les candidats doivent mener les réflexions pédagogiques nécessaires a
I'élaboration d'une séquence de formation relative aux enseignements du baccalauréat
professionnel métiers de la mode - vétements.

Le référentiel du dipldme donne la liste des compétences, des savoir-faire et des savoirs
associés, mais n'organise pas les séquences de formation. La séquence pédagogique est
un ensemble de séances, articulées entre-elles dans le temps et organisées autour d'une
ou plusieurs activités en vue d'atteindre un ou plusieurs objectifs. Une séquence améne
obligatoirement a une synthese qui permet la structuration des connaissances
découvertes et/ou approfondies et qui donne lieu nécessairement a une évaluation des
compétences visées,

Une description du séquencement des enseignements sur les trois années de formation
est proposée dans les documents pédagogiques DP1 a DP3, dans lesquels les
séquences sont définies autour de la notion de centre d'intérét.

Le centre d'intérét est le fil rouge des savoirs mis en jeu dans les activités proposées a
l'ensemble des éléves a un instant donné. Il pose clairement un probléme technique a
résoudre. Il est le point de départ des apprentissages et sera |'objet des évaluations en fin
de cycle.

L'identification d'un centre d'intérét résulte de I'analyse des compétences et des savoirs
associés décrits dans le référentiel du dipléme, de I'expérience et de la compétence en
didactique du professeur qui lui permettent d’identifier les points clés de la formation.
Chaque séquence donne lieu a une évaluation sommative, soit intégrée dans son
déroulement, soit prévue dans le cadre d'une séquence suivante.

L'évaluation formative permet, lors d'une observation des éléves conduisant des activités,
de pratiquer des tests destinés & mobiliser leurs connaissances, et de faire un bilan.
L'évaluation formative est qualitative et ne donne pas lieu a une notation.

L'évaluation sommative permet, a [l'occasion d'activités de ftransfert ou de
réinvestissement, de faire un bilan de l'atteinte de |'objectif visé. Elle est généralement
chiffrée,

2. Mise en situation

Les études proposées dans ce sujet portent sur une combinaison réalisée en deux coloris
dans différentes tailles (voir dossier technique). Cette combinaison était auparavant
fabriquée en une seule couleur. Cette nouvelle contrainte nécessite de recalculer le besoin
matiére d'aprés des plans de coupe congus a l'aide d'un systéme de CAOQO.

Deux placements seront utiles : un premier placement dans un coloris (3A) en une seule
taille et un deuxiéme placement multi-tailles (3A-B-C et 4 D-E).
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Travail demandé

1. Analyser l'organisation globale des enseignements et des choix pédagogiques décrits
dans la séquence n°8 présentée dans le document pédagogique DP4.

Pour cela, il est demandé :
— de justifier les objectifs d'apprentissage de cette séquence ;
- d'identifier las points clés de |la stratégie de formation choisie.

2. Décrire I'organisation pédagogique des séances « S3 », « 54 », « S5 » de la séquence
n"9 décrite dans le document pedagogique DP5.
Pour cela, il est demandé de :

- decrire ['organisation et les contenus de formation des séances intitulées « S3 -
54 » en déterminant la nature et le nombre d'activités qui seront proposées ainsi
que la rotation éventuelle prévue, en définissant |'objectif de formation de chacune
des activités et en précisant sur quel support les activités sont réalisées sachant
qu'au moins une est relative a la combinaison décrite dans le dossier technique
(DT1aDT3);

— élaborer la synthése (document éléve) permettant la structuration des
connaissances découvertes mobilisées a travers les séances intitulées « S3 -84 »
de la séquence n"9 ;

— proposer une évaluation, lors de la séance « S5 », permettant de vérifier que
I'éléve est capable de réaliser le placement unitaire en respectant les régles de
placement et le cahier des charges proposé.

3.Les éléves de baccalauréat professionnel bénéficient d'un accompagnement
personnalisé inclus dans leur emploi du temps, dans le cadre de |la rénovation de la voie
professionnelle : 210 heures, réparties sur le cycle de trois ans. Les enseignants des
lycées professionnels assurent cet accompagnement. L'accompagnement personnalisé
parmet d'individualiser le parcours de 'éléve, |l répond a différents objectifs, par exemple :
- améliorer le niveau des éléves dans les disciplines fondamentales (par exemple,
la compréhension écrite et 'expression écrite en frangais) ;
- offrir une aide méthodologique (par exemple, 'apprentissage de la prise de notes
et 'entrainement a des recherches documentaires) ;
préparer une nouvelle orientation, en approfondissant un champ disciplinaire (en
mathématiques par exemple), en entrainant les éléves aux examens et aux
concours et en |les aidant a conforter leur projet professionnel.

Afin de construire une séance d'accompagnement personnalisé au regard des séances
« 53 - 54 » de la séquence n°9, indiquer :
- les difficultés interdisciplinaires, susceptibles d'étre rencontrées par les éleves, qui
pourraient étre travaillées dans le cadre d'une remédiation ;
—~ les points disciplinaires qui pourraient étre approfondis dans le cadre d'une
poursuite d'études aprés le baccalauréat professionnel.
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DOSSIER TECHNIQUE
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Document technique DT1 : présentation du support technigue

Support technique de I'étude : combinaison

Caractéristiques technigues de la combinaison

Appellation

commerciale | COmPositon | Définiion du produt Taill

Oeko-tex 100 | 60 % coton Empiécement contrasté devant et dos en v| TO1
40 % légerement incurve, se terminant sur les a
Polyaster manches a 10 cm de la téte de manche, TO7
bicolore Ouverture centrale par fermeture a glissiere

acier, double curseur.

Col facon officier contrasté.

Manches montées terminées par un poignet.
Poignets fermés réglables par 2 pressions en
acier.

Ceinture avec élastique dans le dos sans
passants au niveau de la taille.

Pantalon droit.

Poches intérieures poitrine (droite et gauche)
fermées par une fermeture a glissiére.

Deux poches italiennes.

Ouvertures latérales pour accéder aux poches
du pantalon (passe mains), fermées par un
bouton.

Poches cuisses (droite et gauche) a soufflet,
rabat contrasté fermé par deux pressions,
compartiment poche meétre incorporé dans
rabat a droite et poche téléphone a gauche.




Document technique DT2 : fiche technique du support technigue

Ficha technique praduit

‘ - COMBINAISON Destinataire:

oy | Création fo:17/04/2008 | Modification le: Validation le:
i.l\unmhlnga safoty stich pour toutos les coutuies d6 Mmoentage | | Epaules surpiquées noraute

e : ; — e m e ! | doFancoluro jusquti 1 pointe ™,

| Points d'arré! aux enirées de poches at bas FAG ] | Coulure couchés vora lo dos
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vuo do Maldtgur diri ot dovant
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-

Montago pegnet . hautew 4.5 om |
Pression wnox calaiie mdtal 2 positions

[ Pronea o | |

=

Annaau Dd

&

Pacho cuisss Droite( 18x20em)
& noi Mots latdraus, 1’
fond pequd de Fintdnsur
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| S cuvaorturo 17 om
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—= D
E‘ -

Pogho cultss Gaucho (18x20cm)
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Compatimant pache matie b forméo par rabal, ']

iRCOTpOnG dans rabat 2 prassions inox galona matal

Pache téidphane (Bx13cm)

| Guetde 1.6a2cm
o | s e = S
e

Fermeiute devanl par FAG mdtal
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Document technique DT3 : placements du support technique

Placements
Tissu de base
Taille3 : laize 1,49m, longueur 2,52m

Taille de contraste, taille 3x3 et taille 4x2 : laize 1,49m, longueur 1,56m
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DOSSIER PEDAGOGIQUE

Tournez la page S.V.P. @



Document pédagogique DP1 : progression pédagogique de I'année de seconde
BAC PRO métiers de la mode - vétements

Liste des centres d’'intérét proposés lors des 3 années de formation

Codification Désignation
Cl-1 Conception et mise au point d'un modéle
Cl-2 Analyse produit / matériaux
Cl-3 Patronnage industriel
Cl-4 Prototypage
CI-5 Gradation
Cl-6 Conformité des materiaux
Cl-7 Placement
Cl-8 Matelassage et decoupe
Cl-9 Normalisation / dossier technigue
CI-10 Techniques de réalisation

Cl-11 Organisation de la production
Cl-12 Critéres et contréle qualité
Cl-13 Communication

Cl-1 : Centre d'Intérét n°1
Remarque : la codification des centres d'intéréts ne décrit pas la chronologie de la mise en
ceuvre des centres d'intéréls au cours de la formation. La codification a été choisie
arbitrairement.

Progression organisée autour des centres d'intérét — Année de seconde

==

Codification Désignation
Cl-10 Techniques de réalisation
~_CI1 | Conception et mise au point d'un modeéle
Vacances de Toussaint
Cl-3 Patronnage industriel )
Cl-9 Normalisation / dossier technique
Vacances de Noél
Cl-2 Analyse produit / matériaux
Cl-4 Prototypage

Vacances d'hiver

Cl-12 | Critéres et contréle qualité

Période de Formation en Milieu Professionnel 1 (3 semaines)

Vacances de printemps

Cl-10 Exploitation Période de formation en entreprise + techniques de
réalisation -
Période de Formation en Milieu Professionnel 2 (3 semaines)
Cl-13 |  Communication




Document pédagogique DP2 : progression pédagogigue de I'année de premiére et
terminale BAC PRO métiers de la mode — vétements

Progression organisée autour des centres d'intérét — année de premiére

Codification Désignation
Cl-6 Conformité des matériaux
Cl-4 Prototypage |
Cl-12 Critéres et contréle qualité

Vacances de Toussaint
Période de Formation en Milieu Professionnel 3 (4 semaines) -
Cl-8 : matelassage et découpe

Cl-8 | Matelassage et découpe
Vacances de Noél

Cl-3 Patronnage industriel

Cl-9 Normalisation / dossier technique
Vacances d'hiver

Cl-1 | Conception et mise au point d'un modéle

Période de Formation en Milieu Professionnel 4 (3 semaines)
Vacances de printemps

Cl-5 Gradation IR G
Cl-7 Placement “ -
| Cl-10 Techniques de réalisation ]

Progression organisée autour des centres d’intérét — Année de terminale

Codification Désignation
Cl-2 Analyse produit / matériaux
Cl-13 Communication

Période de Formation en Milieu Professionnel 5 (5 semaines)

Vacances de Toussaint

CI-11 Organisation de la production
Cl-3 Patronnage industriel
: Vacances de Noél
Cl-4 Prototypage
cl-9 | Normalisation / dossier technique
Vacances d'hiver
Cl-12 | Critéres et contrdle qualite

Epreuve certificative (4 semaines)

Vacances de printemps

" Cl-13 | Communication

Epreuves écrites et orales
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Document pédagogique DP3 : progression pédagogique détaillée de I'année de
premiére BAC PRO métiers de la mode - vétements

Année de premiére

Séquences Centre d'intérét
2 . Durée du cycle de
e s ' i formation ou durée de

Codification | Codification ! Désignation formation en milieu

' professionnel
Séquence 1 Cl6 | Conformité des :

: matériaux < nmaines
Séquence 2 Cl4 | Prototypage 3 semaines
Sequence 3 Cl.12 Critéres et contréle .

: qualité 2 semaines

ki Vacances de Toussaint
Période de Formation en Milieu Professionnel 3 (4 semaines)
Cl 8 : matelassage et découpe

Séquence 4 ClL8 ! Matelassage et
i découpe

Vacances de Noél

2 semaines

Séquence 5 Cl.3 Patronnage
§ industriel 2 semaines

Séquence 6 Cl.g Normalisation /
. dossier technique

Vacances d'hiver

3 semaines

Conception, mise
Séquence 7 Cl.1 :au point d'un

:: miodils 3 semaines

Période de Formation en Milieu Professionnel 4 (3 semaines)
Vacances de printemps

Seees c Gradation 2 semaines
Sedimce's Ehe Placement 2 semaines
Séq.ll,loence Cl.10 ' Techniques de réalisation 3 semaines
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Dossier pédagogique DPG6 : extrait du référentiel de certification
BAC PRO métiers de la mode-vétements

Compétence C3.3 visée et le savoir associé 54.3.1 mobilisé a travers la séquence n°9 de I'année

de premiére BAC PRO métiers de la mode - vétements

(Activité : industrialisation du prodult — TAche professionnelle : conceveir et valider le placement optimal des piéces
suivant la définition du cahier des charges & l'alde d'un systéme de CAQ)

COMPETENCE TERMINALE : C3.3

= Concevoir un placement en CAQ

: Savoira
Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation snncicife
C3.31 | m Ebfll"‘ll’ |¢$_Enfﬂh"|ﬂr$$ de placemant
- Déterminer les contraintes likes | - Equipementde CAQ. | . | aa régles sont respectées
aux matériaux et aux modéles. o F?gﬁ?h‘::—‘em’;ﬁm*"" &t eanformes au cahier des
- Utlliser les fonctionnalités du : ’ charges. 54.31
logiciel pour obtenir un =Horienaincda covps. | - L'outil informatique est
placement automatique. maitrisé,
: Savolrs
REP. Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation sasociis
C3.32 | » Réaliser le placement des différents éléments du modéle
- Tradulre un bordereau de coupa = Utilisation correcta des
e fiches matelas, fonctions de placement.
- Réaliser un placement en - Equipement de CAQ. o
utilisant les fonctionnalités , - Exactitude de l'utilisation
nécessaires du logiciel. : L:Jﬂlc*&l ﬂf dt;*- images de‘s S _
) placement, patronnages el oplimisation '
iﬂg:::;;:n PNt de I'imbrication de ces 54.34
) ' - Fichier vétament. images.
- Editer I'ensemble des données
d'un placement. - Bordereaux de - Compréhension juste des
= Interpréter les données de coupe, données fournies par le
placement. aystéme,
C3.33 | Effectuer un placement multi tailles
= Chaolsir les tailles & imbriquer, - Equipement de CAQ. | - Exactitude et rendement
. Optimiser le placement en CAQ | - Logiciel de placement, des placements,
en imbriguant des tailles . F*ﬂth‘EfB des — 84.31
multiples, patronnages dans les
g tailles souhaitées. 54.34
- Fichier vétement.
Savc".r.s Connaissances
aASS0cCIeSs

Procédés d'obtention du produit :

$4.3.1 - Moyens de matelassage, de placement et de coupe en CFAOQ,
- Ordre de coupe.

- Typologie des matelassages (zigzag, 4 sens... etc.)
- Repérage des défauts : variations de laizes, différence de bains... etc.
- Matelassage sur machine & commande numérique.
- Techniques de placement :

= Typologie des placements,
= Technigues d'optimisation de I'emploi matiére — efficience,

Niveau taxonomique : 2 (niveau de I'expression) Ce niveau est relatif & I'acquisition de moyens

« Techniques de placem

d'expression et de communication en utilisant le registre langagier de la discipline. |l s'agit 4 ce
niveau de maitriser un savoir relatif a 'expression orale (discours, réponses orales, explications) et

ent en CFAO.

écrite (textes, croquis, schémas, représentations graphiques et symboliques en vigueur). Le
candidat doit étre capable de justifier l'objet de I'étude en expliquant par exemple un
fonctionnement, une structure, une méthodologie, ete.
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