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COMPOSITION DES DOSSIERS :

Dossier Travail Demandé

.............................. page1 a page 7

Dossier Document Technique...................... DT1.1 aDT2.7

DT1.1
DT1.2
DT1.3
DT1.4
DT2.1
DT2.2
DT2.3
DT2.4
DT2.5
DT2.6
DT2.7

: Extrait du CCTP

: Tableaux T1,T2,T3

: Détermination de la charge de neige

: Données thermiques

: Méthode de balancement des marches

: Méthode d’élévation d’une piéce cintrée
: Plan de I’escalier

: Dessin de définition de la piece 101

: Formes des marches balancées

: Moyens de production de I’entreprise

: Nomenclature et processus de fabrication

Dossier Document Réponse..........cccccuvuee DR1.1 a DR2.9

e & & o o6 & o o O o

DR1.1:
DR2.1:
DR2.2 :
DR2.3 :
DR2.4 :
DR2.5:
DR2.6 :
DR2.7 :
DR2.8:
DR2.9 :

Levage des murs

Balancement des marches
Développement des crémailléres
Elévation du limon débillardé

Proposition d’essence de bois
Calepinage des marches

Propositions de solutions d’assemblages.
Analyse de fabrication

Contrat de phase

Planning de production
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Partie 1 : ETUDE DE LA STRUCTURE

DOMAINE DE L'ETUDE :

Elle portera sur les parties suivantes :
1.1 Etude sur la charpente traditionnelle: étude mécanique du chevron : (1h10)
1.2 Etude thermique des murs : (0h45)
1.3 Etude sur le levage des murs du rez-de-chaussée de la maison : (0h50)

1.1 ETUDE MECANIQUE DES CHEVRONS DE LA CHARPENTE DE LA
TERRASSE COUVERTE.

Problématique : Il s’agit de vérifier le dimensionnement des chevrons posés avec un entraxe de
500mm et une portée de 3m. La toiture a une pente de 40%.

1.11 Calculer les charges permanentes G supportées par le chevron.

1.11.1Réaliser a laide du document DT1.1 une coupe verticale de la toiture
permettant de visualiser sa constitution. (A effectuer sans échelle sous forme

de schéma descriptif, avec les annotations nécessaires a la compréhension

du dessin).
1.11.2 A partir des éléments qui constituent la toiture et a l'aide du tableau T1 du

document ressource DT1.2, déterminer la charge permanente G qui s'exerce
sur un chevron, son poids propre inclus. Charge exprimée en kN/m, suivant le
rampant.

1.12 Calculer les charges de neige S supportées par le chevron.

1.12.1 A partir du document ressource DT1.3, déterminer la charge de neige
horizontale qui peut s’exercer sur le toit, en kN/m2.

1.12.2 Déterminer la charge de neige suivant le rampant qui peut s’exercer sur un
chevron en KN/m.

1.13 Calculer les charges totales supportées par le chevron.

1.13.1 En utilisant la combinaison de chargement suivante : 1,35G + 1,5S déterminer
la charge linéaire perpendiculaire au chevron en kN/m.
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1.14 Vérifier la section du chevron

1.14 .1 Justifier la modélisation proposée du fonctionnement mécanique du chevron.

kNim
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1.14.2 En admettant que la charge linéaire perpendiculaire au chevron est égale a
0,80 kN/m, vérifier sur abaque T2, document DT1.2, que la section du
chevron proposée est suffisante, sinon déterminer une nouvelle section.

1.2 ETUDE THERMIQUE DES MURS A OSSATURE BOIS

Problématique : Il s’agit de déterminer le coefficient de transmission surfacique global des murs
extérieurs a ossature bois de la maison.

1.21 Déterminer les résistances thermiques superficielles Rsi et Rse des murs verticaux.
Document technique DT1.4.

1.22 Calculer la résistance thermique de chaque matériau composant la paroi extérieure.
Document technique DT1.4.

1.23 Calculer le coefficient de transmission surfacique Up de la paroi au niveau de
l'isolant composant la paroi extérieure. Document technique DT1.4.

1.24 Calculer le coefficient de transmission surfacique Up de la paroi au niveau du
montant d’ossature composant la paroi extérieure.

1. 25 Calculer le coefficient de transmission surfacique global Up de la paroi extérieure.

1.3 ETUDE DU LEVAGE:

Problématique : Il s’agit de réalisez le plan de chantier pour le levage du rez de chaussée de la
maison a la grue. Les murs auront une longueur maximum de 9m. Tout le travail sera effectué sur
le document DR1.1.

1. 31 En tenant compte de I'implantation de la grue et du camion qui ameéne les murs, on
vous demande de numeéroter les murs du rez-de-chaussée par ordre de levage. Le
N° sera placé du coté du voile travaillant.

1. 32 On vous demande de positionner les montants dans les angles et a chaque jonction
de mur afin que le levage soit réalisable. Coter en plan la longueur de chaque mur.
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Partie 2 : Escalier %1 tournant gauche a marche balancées

DOMAINE DE LETUDE :
Elle portera sur les parties suivantes :
2.1 Réalisation de la construction du tracé d’escalier : (0h40)
2.2 Réalisation des bordereaux de commandes de matiére premiere : (0h20)
2.3 Etude de fabrication d’'une piéce de la main courante : (0h40)
2.4 Organisation de la production : (0h35)

DESCRIPTIF TECHNIQUE DE L’ESCALIER :

Il s’agit d’'un escalier ¥4 tournant autour d’un limon cintré a 90 °(débillardé),sur I'extérieur I'escalier
repose sur des crémailléres en bois massif (ep. 30mm) elles-mémes fixées sur les parois en bois
de l'ossature de la maison. Il ménera du rez-de-chaussée au premier étage, la hauteur a gravir est
de 2800mm son emmarchement est de 1000mm. Il est sans contremarches. D’aspect
contemporain, ses formes arrondies, le bareaudage en barre de 16mm en inox contribueront a un
design moderne. L’arrivée de la main courante est assurée par deux piéces de bois « coudées »
qui éviteront la mise en ceuvre d’'un poteau qui alourdirait 'escalier.
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2.1 REALISATION DE LA CONSTRUCTION DU TRACE

Problématique : Dans le but de définir les dimensions de I'ensemble des pieces constituants
l'escalier, nous devons réaliser les différents tracés en vue de dessus, ainsi que le développement
des crémailleres.

A partir des documents de travail DT2.1 ET DT2.2, vous devez :

2.11 Reéaliser la répartition du balancement des marches sur le document réponse A3
DR2.1 (compléter le document en utilisant la technique de l'arc de cercle).

2.12 Sur le DR2.2 (calques format A3), et a partir du DR2 réaliser le développement de la
crémaillére de la volet 1 et de la volet 2. En déduire sur le méme document les
volumes capables de chaque piéce.

2.13 Réaliser la vue en élévation de la piece Limon débillardé sur le DR2.3.

2.2 REALISATION DU BORDEREAU DE MATIERE PREMIERE

Problématique : Réaliser une optimisation de débit afin d’éditer la commande de bois massif a
envoyer au fournisseur de matiere premiére.

2.21 Proposer et argumenter le choix de deux essences de bois 'une indigéne l'autre
exotique pour la réalisation d’'une série de 10 escaliers sur DR2.4.

A partir des documents techniques DT 2.3 et des hypothéses ci-dessous, vous devez :

2.22 Réaliser sur le DR2.5 le calepinage des marches balancées en fonction des
différentes hypothéses ci-dessous. Déterminer 'économie de matiére par rapport a un
débit classique.

Hypothéses d’optimisation :

Optimiser les huit marches balancées (de 1a 8 ).

Le nez des marches est paralléle au fil du bois.

Le dessus des marches correspond le parement .

Le volume capable ne peut pas dépasser 5 m de long et 1.30 m de largeur.
Les pointiliés correspondent a la trace de I'outil de défonceuse CN.
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2.3 ETUDE DE FABRICATION DUNE PIECE DE LA MAIN COURANTE.

Problématique : Définir le cheminement chronologique des étapes de la fabrication de cette piece
en vue d’une organisation en amont des moyens et des méthodes de production dans latelier.
(appareillage, outillage, réglage, efc..)

2.31 Proposer sous forme de croquis cotés 2 autres solutions d’assemblage entre ia piece
101 et 102 sur le DR2.6.

2.32 A partir des DT2.4 et DT2.6 établir 'analyse de fabrication de la pieéce 101 sur le
document DR2.7. Les approvisionnements en matiere premiére se feront sous forme
de planches en plot d’une épaisseur de 100mm.

2.33 Etudier pour la piéce 101 la phase d’'usinage pour I'opération de pergage en bout avec

mise en position sur le document DR2.8. On prendra comme moyen de production la
mortaiseuse a méche.

2.4 ORGANISATION DE LA PRODUCTION

Problématique : Pour organiser les commandes et les sous-traitances vous devez réaliser la
planification au plus rapide c’est a dire au plus tét des usinages en fonction de la chronologie de
production pour une série de 10 escaliers fabriqués.

2.41 A partir du DT2.7 et en suivant les instructions de planification ci-dessous, compléter
le planning de Gantt sur le document DR2.9.

Instructions de planification :

o L|’atelier est tel que défini sur le document DT2.6

Les ressources attribuées a ces travaux sont de trois employés : A, B, C. Pouvant travailler
sur tous les postes d’usinage.

La durée de travail journalier est de 8 heures.

Les délais d’obtention des opérations sous traitées sont des heures ouvrées.

Les usinages des opérations sous traitées ne monopolisent pas de personnel.

Le temps de séchage aprés assemblage est de 4 heures ouvrées ou d'une nuit.

La capacité des machines ne peut pas étre augmentée.

Les personnels ne peuvent étre attribués qu’a une seule tache a la fois.
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DT1.1 : Extrait du CCTP

Descriptif général

Cette habitation est située dans les Pyrénées Atlantique (64) en site normal, a une altitude de 298 m.
Cette habitation comprend
= aurez de chaussée : un garage, une cuisine-salon-séjour, une
chambre, une salle de bain et un WC.
= une terrasse couverte avec une charpente traditionnelle
= alétage : deux chambres, un bureau, une salle de bain- WC.

Descriptif des lots concernant ’étude
LOT CHARPENTE / COUVERTURE

Généralités
Les qualités technologiques des bois utilisés doivent correspondre au minimum a la
classe C18. Le taux d’humidité pour les bois d’ossature ne doit pas étre supérieur a 15
%. Les bois d’ossature doivent étre traités en classe Il. Tous les bois ainsi que toutes les
piéces en contre- collé en usage extérieur seront traités au minimum en classe il.

Mur ossature bois habitation
Murs extérieurs a ossature bois composés de :
= Bardage en méléze de 22 mm largeur utile 135 mm
Liteaux en 22 x 45 mm
Pare pluie, film micro perforé (type TYVEK)
Panneau en OSB 3 de 9mm
Montants, lisses et traverses en 45 x 145 mm entraxe de 0,40
m
Laine de verre ou de roche semi-rigide en 150 mm
Pare vapeur 200u continu
Lattage horizontal en 25 x 50mm
Placoplatre de 13mm

Cloisons porteuses en ossature bois
«  Placoplétre de 13 mm ou lambris bois type Grizzly
= Panneau en OSB 3 de 9mm
»  Montants, lisses et traverses en 45 x 95 mm entraxe de 0,40
m
= Laine de verre ou de roche semi-rigide en 95 mm
= Lattage horizontal en 25 x 50mm
= Lambris bois type Grizzly ou placoplétre de 13mm
Charpente
Charpente industrielle sur maison + Pare pluie et Contre lattage de 20 x40mm

Charpente sur terrasse :
. Chevrons en sapin contrecollé C24 section de 8 x 10cm.
. Platelage en voliges en pin traité classe Il de 18 mm.
= Contre lattage 20 x40
x Pannes, arétiers et poteaux en contrecollé.
= Bandeaux en pin traité classe IV de 22 mm, fixation par pointe inox.
Couverture
Couverture en tuile mécanique Aquitaine de chez Imerys. Couleur de la tuile paysage.
Pose sur liteaux de 30 x 40 mm traité classe .
Seul le tranchis pour les arétiers est toléré.
Arétier et faitage a sec compris closoir, crochets et tuiles faitiéres.
Tuiles d’about de faitage et d’arétier.
Tuiles chatiéres (1 pour 25 m?).
2 tuiles a douille avec lanternes.



DT1.2 : Tableaux T1, T2, T3

T1: Tableaux de chargements usuels en daN/m?

Parquet en bois (par cm d’épaisseur) 7 a9 daN/m?
Panneaux de particules de bois (par cm d'épaisseur) 6 daN/m?
Panneaux de contreplaqué et fibragglos (par cm d’épaisseur) 5 daN/m?
Lattage et contre lattage en sapin 5 daN/m?
Voligeage en sapin 10 daN/m?
Etrésillons 4 daN/m?
Panneaux de lin 3,5 daN/m?
Tuiles mécaniques a emboitement 45 daN/m?
Tuile canal 55 daN/m?
Tuile béton 45 daN/m?
Tuiles plates petit moule 55 daN/m?
Tuiles plates grand moule 75 daN/m?
Ardoises naturelles (compris lattis) 25 daN/m?
Ardoises amiante-ciment 30 daN/m?
Bardeaux d'asphalte bitumé 9 daN/m?

T2: Charges admissibles a la flexion en daN/m sur deux appuis
(Fléche limitée au 1/300)

* calcul effectué avec les caractéristiques mécaniques du C24

Section Portées en metres

cm 2 25 3 3.5 4 4.5 5

10 160 86 50 31 20

12 264 142 85 54 36 24

14 401 217 | 131 84 56 39 28

16 575 | 313 | 189 122 83 58 42

18 788 | 431 261 170 116 82 60

20 1042 | 572 | 348 | 227 156 111 81

22 1282 | 739 | 451 295 | 203 145 107

24 | 1398 | 933 | 570 | 374 | 258 185 137

14 501 272 163 105 70 49 35

16 718 | 391 236 153 104 73 52

18 984 | 539 | 327 | 212 145 102 74

20 1303 | 716 | 436 | 284 195 139 101

22 1602 | 924 | 564 369 254 182 133

alalea|alafa 3
olololaloloje|oe|oe|oo(oe| 00|00

24 1748 | 1166 | 713 | 468 323 232 171

T3: Masse volumique moyenne des bois

01410|420|450|460|480|500

Masse vqumique moyenne | kg/m?| 350|370 38




DT1.3 : Détermination de la charge de neige

CHARGES DE NEIGE

Lorsque la toiture est simplement composée de deux versants, la charge de neige sur la toiture est donnée

par laformule : 8 =, *C, Sy +84

Wi est le coefficient de forme appliqué & la charge de neige. Il dépend du type de toiture de la pente et
de la redistribution de la neige par le vent.

Ce est le coefficient d’exposition, ici Ce= 1

S, est la valeur caractéristique de la charge de neige sur le sol. Elle dépend de la région et de l'altitude
du batiment.

Sy est une charge supplémentaire pour les faibles pentes, ici S1=0

Charge de neige sur le sol s
) (fi‘«
62

}»\
59
‘ﬁ»f\,_,w

Répartition des différentes
zones de neige en France

Le tableau ci-dessous mentionne dans la premiére ligne (s, ,,, ) les valeurs de charge neige pour une
altitude inférieure ou égale 2 200 m

Zone 1A 1B 2A 2B 3 2
S,200 (KN/m?) 0.45 0.45 0.55 0.55 0.65 0.90

La charge de neige sur le sol & une altiftude h (en m) est déterminée par le calcul :
S, = Syq0 +0.01(0.15h —30) pour 200m < h < 500m

S, =Sy +0.01(0.3h —105) pour 500m < h < 1000m
S = Sya0o +0.01(0.45h —255) pour 1000m < h < 2000m

Coefficient de forme ;4

Le coefficient de forme py permet de prendre en compte l'influence du type de toit et I'effet du vent sur la
répartition de la neige.
Calcul des coefficients p; pour une toiture a deux versants sans dispositif de retenue de la neige

Angle du toit (degré) 0<as30 30<a =60 o 260

M4 (toiture a 1 ou 2 versants) 0.8 0,8(60-a)/30* 0

* U1 ne sera pas diminué s'il y a des éléments qui empéchent la neige de glisser (barre a neige, acrotéres...)



DT1.4 : Données thermiques

Lame d’air non ventilée (m%°C/W) Les résistances superficielles (m%°C/W)
" " o " ~ t Pams donpant sur
Eﬁamwﬁ{ . ?Zﬁstszaglﬁ P%iiﬂ?&ue R ~ FPexteriaur Ry Bt IR+ R,
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Conductivité thermigue lambda (A) de matériaux du béatiment : g sriturité Conted Hocendie:

W/m.°C W/m.°C
Résineux 0,15 Laine de verre semi-rigide | 0,038
Feuillus 0,23 BA13 0,25
0SB 0,14 Laine de bois 0,04
CTBX 0,12 Ouate de cellulose 0,039
Laine de roche semi-rigide | 0,039 Béton 1,4
La résistance thermique d’un matériau (R en m%.°C/W) La résistance thermique d’une paroi R

€
A,
Coefficient de transmission thermique surfacique global U, (paroi homogéne ) (W/m?.°c) :
R
1

Up = Rs [
Ry +R +R, R

R=e/)\ R|:Z
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3.6.2.1. Méthode de 1'arc de cercle

Sur Ie croquis (A 2), les marches 2 st 17
constituent les Bmiles de la partie balancée.
La droite qui condrétise leur bord antérieur
croise 'axe de Vescalier au point M, qui sera
e centre du cercle de balancement. La
demi-girconférence du cercle ainsi tracé est
divisée on quinze parties égales {1), et cha-
cune des divisions {2} est rappelée sur le
limon intérieur. Les points ainst obtenusisont
reliés par des droites avec les divisionsde la
figne de-foulde ¢ le balancement de'ls volés
d'escalier est terming, La comparaison des
dimensions des marches 1 & 9 est satis-
faisante. Les marches d'angles sont hatmo-
nisisement disposées.

DT 2.1 Méthodes de balancement des marches

Dans 'exemple (B} nous avons @ppliqué la
méthode de {'arc de cercle & un-escalier &
quartier tournant simple bas.

La partie tournante se situe ici entre les
marches 1 et & (croquis B 1), Loss du balan-
cement {croquis B 2), il est apparu que la
marche 3 tombait presque exactement dans
I'angle des murs. On a dohe cherché 2 amé-
fiorer lg tracé en avancant de 15.om environ
{1) {a marche de départ (croquis € 1) Et
comme cette marche tombe maintenant ¢n
dehors de 'arc de balancement, il estnéces-
saire de-fixer & I'avance sa largeur au limon
{14 em) en se basant sur le résultat obtenu
lors de I'essai (B 2}.

Le centre de 'arc est au point de rencontre
des bords antérieurs des marches 2 et 9.
Pour ce qui est du balancement lui-méme, la
méthode a déja é1é expliqués. Notons en
passant que la marche d'anglé a maintenant
une forme satisfaisante.

8i on compare la largeur de chacung des
marches au droit-du limon, on voit qulelle
sugmente & chaque fois de 2.3 3 cm. Cette
augmentation réguligre a pour conséquence
un:profil harmonieux pout le limon.
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3,74.2. Tracé d’'une pidce incurvée
au quart
Le profil développé de la zone de cour-
bure (A) s'utilise ultérieurement pour
te tracé du limon {ou de la main cou-
rante}.
I donne les lignes de séparation verti-
cales avec les parties droites de Ia
piéce (1), ainsi que leur hauteur mesu-
rée verticalement, et la différence de
niveau sur la longueur du tournant. On
peut maintenant, & I'aide de la vue en
plan (B), dessiner lg vue en éléva-
tion (C). On considére pour cela le
nombre de radiales (2) sur la vue en
plan; on divise de la méme fagon e pro- i
fil développé par des lignes verti-
cales (3); les points d'intersection des R |
verticales et des horizontales tracées @
respectivement par les divisions du plan ,
et du profil (4) permettent d'obtenir >
assez simplement la vue en élévation, @f‘? - I
La longusur et |z largeur du bloc de bois )Q,//“’” ’ )
nécessaire s'en déduisent (5). Quant 3 P
son épaisseur, elle se mesure sur la vue
en plan (6). d
Lafigure (D) représente une vue oblique
du bloc collé & partir duquel on pourra
réaliser le limon incurvé, Pour donner 3
celui-ci sz forme exacte, il faut appli-
quer sur ses faces inférieure et supé-
rieure un gabarit (7) obtenu en proje-
tant la coupe horizontale sur un plan
paralléle & celui de la montée (fig. E).

tournant

. mesurée
B F s 2 horizontal,
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e tiveau
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DT 2.2 Méthode d’élévation d’une piéce incurvée




v | d _E_ 9] | A
00 1 1L0Z 9I9© ANYH3LNI d71d VO ev
jJueulnos /| Jaljeas]y o= -
3lvd
. d31TvOS3.13A NOILVYAT3| GZ/1
MUNFD 3T13HO3
N
Z0L.N 99%id /
1
| | : ™
[ 5 2 / “
/‘m / e
il /6 T
A h JV—.I v * -
0
! - \\\\\ e - - 4 - - - - - .. ”&m, B
- G /AN | L L | Y %
| = 2000l -
s VA RARRARRR :
\ ) (<o}
| / ! ) 3
%7 el ol ol el ol aliel o) of @ 3 I
/
N D7/ A/ A S N O o -
< vZ ¥S0b >
_
ﬁ A u
/ A -
H“Wu -
I I““H””u
gy.ﬂhHu__Hu i
_1 /n/WHHHu“ W —
N ———
N L -
T
// n_HHH““ -
g===
/Ll 77/ J
Y n_HHH““
===
NS i
cd===
q /// 1 ~
\d =
\\
// &
L/ 9
o0}
< | m O



Voo _ g A\ o) ‘
® 1 10¢ 919 ANH4LNI d1d VO eV
JuUBeuINO} ¥/| Joljeos] o= -
52 10 L0L.N 304ld :
|
,mv@ |
¥'6c S
— i
....... m‘ [ i
\Vr . W G| Joid ww gl sJpwelp abedisay | |
Wil G 8p puoi ep Hend -
AII.MM.IIIV AR ik
T I
TIHHH,"T i
v [
| S I E—— L=
& Lo
vy ! _ -
ww /7 Joid wwi Z| slpwelq sbediad
< as} o



DT2.5 Détails de la forme des marches balancées

, W// /

Trajectoire de I outll
Ligne de découpe

Ech 1/15




DT2.6 Moyens de production de I'entreprise

(4] -~ —
Capacité maxi = £ 8
CODES |MACHINES OUTILS g | £ £
L I |ep S 3 B
SR Scie a ruban 465 285 +3 300 Man.
scp | Sciecirculaire de 120 | 1 [ 3000 Man.
débit
SCF Scie circulaire a 120 | +0,5| 3000 | Man.
format
DE Dégauchisseuse 400 +1 | 6000 | Man.
RAB Raboteuse 600 250 |+0,15] 6000 6
COR Corroyeuse 180 120 |+ 0,15} 5000 12
) 2500-
TOV Toupie 150 |+0,15 9000 16
. 0a
TOVPN Toupie PN 150 |*+0,15 12000 16
MOM Mortaiseuse a 0.6 | 4000
- méche .
MOV Mortaiseuse a +0.7 | 5000
couteaux unique
MOPN Mortaiseuse a PN +0,8 | 6000
TED Tenonneuse 3 3000 | 450 | 200 [+0,15| 3000 | Man.
dérouleurs
Perceuse
multibroches R
PEM horizontale et | 2000 | 1500 40,2 10004
) X 2400
verticale a entraxe
variable
Défonceuse a CN 2 0a
DEFCN axes X et Y 2900 800 150 +0,1 25000 20
POE Ponceuse a bande | 3000 1000 800 +0,3 8
CODES OUTILS Capacité maxi
D de coupe | Longueur d'usinage Z
FR20 Fraise a rainer 180 mm 20 mm 6
FR30X45° |Outil a chanfreiner 200 mm 30 mm X45° 2
FRC20 Outil a calibrer 20 mm 60 mm 2
FRP6 outil a percer 6 mm 30 mm 2
FRP8 outil a percer 8 mm 40 mm 2
FRP10 outil a perger 10 mm 40 mm 2

La défonceuse CN posséde un porte outil de pergage indexe sur X et Y




DT 2.7 Processus de fabrication simplifié des piéces de I'escalier

103 POTEAU DE DEPART
104 LIMON DEBILLARDE
105 MAIN COURANTE DEBILLARDE
102 LIMON DROIT

106 MAIN COURANTE DROITE
107 MARCHE BALANCEES
108 MARCHES DROITES
100 COUDE SUPERIEUR
101 COUDE INFERIEUR
109 BARREAUX

110 CREMAILLERE VOLET1
111 CREMAILLERE VOLET2

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Percage Profilage Poncage

0,5 | 1 ‘ SCTD 0,5 I 1 I SCDD 0,5 l 1 | COR 0,5 l 1 ] SCTF 1 | 1 i MOM 1 | 1 l TOV o,rf 1 I POB

Tronconnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Assemblage Usinage Pongage

0,5 I 1 TSCTD 0,5 I 1 lscoo 15 | 1 | COR 3 | 1 rCAD 24 l 0 |S/trait 2 l 1 J MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Usinage Pongage

0,5 | 1 Iscro 0,5 l 1 ISCDD 0,5 | 1 I COR 0,5 l 1 rscw 24 I 0 ls/trait 2 | 1 I MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Dégauchissage Rabotage Fagonnage Profilage Pongage

2 l 1 ISCTD 2 | 1 |scno 2 | 2 TDE 2 l 2 l RA 2 | 2 IDefCN 1,5 | 2 ‘TOV 2 I 1 |MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Percage Profilage Pongage

0,5 l 1 l SCTD 0,5 l 1 ,scoo 1 | 1 T COR 2 f 1 , SCTF 1 ' 1 IMOM 15 [ 2 l TOV 1 l 1 J MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Dégauchissage Rabotage Assemblage Fagonnage Pongage

2 I 1 ISCTD 2 | 1 ‘SCDD 3 | 2 TDE 2 I 2 | RA 3 ! 2 ICAD 4 l 2 JDefCN 1 l 1 IMAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Pongage

3|1|SCTD 3]1|scon 6[1|c0R ‘2|1|SCTF 1|1‘MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Percage Chantournage Calibrage Profilage Pongage
1 I 1 l SCTD 1 l 1 I SCDD 0,5 | 1 | COR 1 l 1 rsch 1 | 1 I MOM 1 l 1 I SR 1 | 1 ] TOV 1,5 I 2 I TOV 1 | 1 I MAN
Trongonnage de Débit Délignage de Débit Corroyage Trongonnage Finition Percage Chantournage Calibrage Profitage Pongage
1 u |SCTD 1 | 1 Iscoo 0,5 I 1 TCOR 1 | 1 | SCTF 1 l 1 IMOM 1 | 1 I SR 1T 1 I TOV 1,5 I 2 | TOV 1 I 1 I MAN
Trongonnage de Débit

8 u l SCTF

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Dégauchissage Rabotage Assemblage Fagonnage Pongage

2 | 2 ISCTD 3 I | SCOD 3 ] 2 l DE 2 l 2 rRA 3 I ZJ CAD 2 l ZiDefCN 1 ( 1 l MAN

Trongonnage de Débit Délignage de Débit Dégauchissage Rabotage Assemblage Fagonnage Pongage

2 l 2 Iscro 3 | ISCDD 3 I 2 I DE 2 | 2 | RA 3 | 2 lCAD 2 | 2 JDefCN 1 l 1 IMAN

S/trait = Usinage sous traité

Nom de l'opération d'usinage

Durée en heures

Nbres d'opérateurs

MO utilisée




MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

en majuscules, suivi s’il'y a lieu, du nom d’épouse)
renoms :

N° du candidat

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)

EFIGIB 1

DOSSIER DOCUMENTS REPONSES

Durée : 6 heures

Aucun document n'est autorisé. Calculatrice autorisée

THEME D'ETUDE : Maison Ossature bois et escalier
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NE PAS DEGRAFER CETTE LIASSE

©
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DR1.1: Levage des murs

Un

Grue.de ch _tip

Echelle : 1/50




Ligne de foulée

double de la largeur de I'escalier environ

/

%/

Départ de|l'escalier

Giron = 270mm
+—t

Ech 1/15 DR2.1

Répartition du balancement des marches




Arrivée de la crémaillere Volet 2

Hauteur de I'étage /

W
-

e de Tarche =72 mmI//////////S/gl/fifrﬁ////////////// \Depart de |a crémaillére Volet 1

' T Ech 1/15 DR2.2
S U R CALQ U E Devellopement des cremailleres volet 1 et 2
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

DR2.4 PROPOSITION D’ESSENCE DE BOIS

En fonction de vos connaissances sur les différentes essences de bois susceptibles d’étre utilisées
pour la réalisation de ces escaliers, vous en désignerez deux et apporterez toute I'argumentation
nécessaire pouvant justifier votre choix . Tant sur I'aspect physique, mécanique ou esthétique ainsi que
son entretiens, sa mise en ceuvre, ses approvisionnements etc..

ESSENCE INDIGENE

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________
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DR2.5 Calepinage des marches balancée

Plan de calepinage

Débit "classique” des marches balancées . _
Marche 1 1056.8 x 443.8 x 35.0 Calculs et conclusions:
Marche 2 1204.6 x 420.5 x 35.0
Marche 3 15638.6 x 473.2 x 35.0
Marche 4 1588.9 x 412.7 x 35.0
Marche 5 1299.2 x 352.1 x 35.0
Marche 6 1176.2 x 360.6 x 35.0
Marche 7 1093.0 x 363.0 x 35.0
Marche 8 1037.1 x 363.7 x 35.0




NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

DR2.6 PROPOSITION DE SOLUTIONS D’ASSEMBLAGE

En fonction de vos connaissances sur les différentes types d’assemblages en bois / bois. On vous
demande de proposer sous forme de croquis en plan et en perspective, deux solutions de liaison entre la
piece 101 ( piece coudée) et la piece 102 (limon volet 2). Ces dessins seront réalisés a I’encre et seront
cotés.

SOLUTION 1 Solution démontable

Nom de la liaison :

Définition de la liaison :

SOLUTION 2 Solution indémontable

Nom de la liaison :

Définition de la liaison :

11 0461 D ano 21x35.indd 5 04/02/2011 09:38:01
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

DR2.8 Contrat de phase

Contrat de phase

Ensemble : Réf. :
_ Article : Réf. :
Produit Matiére : Réf. :
Pr‘ogr‘amme de fabrication :
-
Phase n° :
Phase Désignation :
Poste : Réf.:
m‘- P T ———
OPémﬁons d'usinage Eléments de coupe l Contréle
Ss—i:per:pé. Désignation Outils REf. mdm 8 n:/cs 'rr'/r:nin r::n m/vr;in des cotes

Schéma de phase

11 0461 D ano 21x35.indd 7
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE
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DR2.9 PLANNIFICATION DES OPERATIONS D’USINAGE
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