DOSSIER « RESSOURCES »

EAE GME 1

DOCUMENTS
REPERE CONTENU FORMAT
DRS-B344 Evolution de Fc = g(Vc) 1 A4 NB
DRS-B34, Evolution de Fc = h(f) 1 A4 NB
DRS-B343 Evolution de Fc = i(ap) 1 A4 NB
DRS-B421 7 3.4 Caractéristiques outils de coupe 4 A4 NB
DRS-B45 Essais d'usure 1 A4 NB
DRS-B6+, 2 Centre de tournage fraisage Mazak 2 A4 NB
DRS-C24 Données pour calcul frettage 1 A4 NB
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Ineste — Advenced cutting materiale

EAE GME 1

GENERAL TURNING

Positive inserts

GENERAL TURNING  Extemal mashining - Holders for positive inserts

Bhoembic 35° Coremant grades
Eor 150 eppécetion areas, eas botiem of the pege.
Feor grade cascriotions, see sechion K,
0 = Cecamize 120 = GA, T, CH, T3}
CE = Cubic boren nitride 120 = BN}
CD = Pelyzarystalline diamend 150 = DR
N|S H
CEEREEEEEREE
Fer dimensione, o= cods % =3 lu
e A =t . (3R] |2%BRRRRE i
[Cubic boron nitride |
@ YEMW 16 04 04 S04020E 4,690 - 02
:}\‘ 16 04 OB SMHO20E 412 * 02
VEMW e
[ Polyerystalline diamend tipped |
= VoMW 1102 04 FP a4 * 35
T 16 04 04 FP 44 +* 35
P de0408FP 25 * 28
VONW Ay 1604142FP 2,7 * 21

‘Coromant Capto® cutting units

| GmeI\" 107 Entering angle ¢
screw clamp . 5 = - _
design 95”7 e 83
===
| ; ; :
] . s
1 #
SCLCR/L SDJCRIL SDNCN
A 128 & 42 &128 A28 A 120
Entering angle x,
5 s a1
SSRCRAL STICRL STGCRA SYHBRL
A 130 A2 A1 A 132
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Coromant grades

For IS0 applcation snss, sew Boflon of ihe
page.
Far grade oescriphions, see section K.

GO = Coated carhiceCarmet 180 = HO)

= = Uncosled cemented carbide (130 = HW)
CT = Cermet S0 = HT)

CO = Payorpstaling diamand 180 = OF}
CB = Cubic boroe nitvide 130 = BA

"1 To correspond with seat size on holder

o o] - JGuiee] |- - la0] -
| Sia g =iginlg
1] o= — [5ed -
BlsisiB] 2|8z I5i8] & BITIET
1,50 - 80 | N151.2-300-30-4P  |= = |wlele %] |= At
2,00 - 40 | N151.2 -400-40-4P ] Ix w|w|® *| |® % |w
2,26 - «450-40-4P -4 I alel iw] = w| |w
2,50 = -500-40-49  |wr N | wlEw| iw] o (& e
Tolerances. mm: | 600 300 - 50 | N151.2-600-50-4P | i) | wjer|w| (k| | * | |
sxr = 2008 8,00 4,00 - 60 | N151.2-800-60-4P | ] |afe|w]| (*] [* E AL a8
‘ ' 1000 500 - 80 | N151.2-1000-80-4P * of %] |[= *| |
|
300 180 - 0 | N451.2-300-30-5¢ o % |@) & - *| %
4,00 2.00 - 40 | N151.2-400-4D.5P ok - * | *| &
5,00 2,30 - ~500-40-59 | o [wl® *|%
600 500 = | 50 |N151.2-600-50.5F [xi|% NRE *| %]
Tolerences, mem; | 6,00 400 - 60 | N151.2-800-60-5P * | %* | *|
2uxr = 2006 -
i
For profiling in non-farrous materlals |
! 4,00 200 20 | 40 |N151.2-400-40 F-P ‘ *
| 6,00 500 40 | 50 |N151.2-600-50 F-P -
B.00 400 50 | 60 |N151.2.800-60 F-P i *
|
Tolpeanens, miy: |
er, = =002 i
For profiling of hardened matesialy |
3,00 150 25 | 30 |N151.2-300-30E-P : -
il 4.00 Z00 30 | 4D | N151.2-800-40 E-P =
o400 2,50 35 | 40 | MN151,2-500-40 E-P *
8,00 300 40 | 80 | N151.2-800.50 E-P *
Tolerances, mm; !
2xn w2000
- " :; Pl Bt
=B 0] A =
g BgislziEEElal | | |3
Ordering example: 10 pieces N151.2-300-30-4P 235
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CoroMill® 331

Universal side and facemill
For highest metal removal
in precision slotting
Corohdilf 331
with cassettes

7.
.00 - 28,5 mm
+0,m

Spring loaded cassettes
Sarrations

Productivity and safety
- Self lacating insert
- Wide feed range

- Permanent marking of insert geometry and
grade

- Cutting data recommendations on the insert
box makes it easy to program

Document Ressources DRS-B42;
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MILLING  coromir® 331

Full side and facemill Bore with keyway 9
Diameter 80 — 315 mm
i *) Number of
Positive rake o
e pags A B2

Caessttes, s== page A 190,

Width 6,0—~12.0 mm

Slot Mounting
= W W
o > b iy
&-r fl'c“l"@ & efp a Dy, B8O mm@ 5 dmy 180
Bors with 80 & N384.52-080327CM w0’ | N331.22-080S2TCMI ocae” 18,5 27
keywiay 100 B 10083200 o o 100S32CM oo 25,5 32
128 10 125S400M o ao* 125S40CMX otao® 84,0 40
180 12 1805405M ot o 1BOSHOCHI 00" 51,5 40
S 6i0 200 16 2008500M "0 0 200SS0CME Yoo o 64,5 50
T Mtbor 80 & RE31.32080027CM o’ nasmemmmx*xm o 27 A
100 B 100C2TOM 00 JUI027CM oo 22 27 A
125 10 125Q320M ‘o aox* 1@032(:&[‘(*1&.:@ 253 B
160 12 1600400M 300 50 JE0040CM oo 1 4D B
200 16 2000400 xox OCOCMI S ax* 81 40 G
Gylindrical B0 € RE31.320804320M 0 00| - 3 3
100 B 100842CM | - ® 4
i 80 € REI.32080VEDCM x| - 2 V5o
i 100 8 HOVEOCM | - 24 V50
128 10 125VEICM oo | - 30 Ves
Bore with 80 & N331.32-080527TDM o0 | N33 .22-080S2TDMX oo 19,5 27
keyweay 100 € 3000 1m532DM"‘nn 255 32
1285 10 1253400M " o Z5540DMY o 34,0 40
180 12 160S400M 000 J60S40DM o0 315 40
25100 200 16 AXIS500M o 0 200SS0DMX oo 84,5 50
5 Arbwar B0 & R&31.42-0800270M w00 | RIS 2-080027DM oxxx® 20 27 A
100 € 00C2TDM o oo 100Q27TDM o 22 27 A
125 10 13amznn‘u.u 125022DM o xx® 28,5 32 B
180 12 160C40DM 1930&00&1“‘10(&? L3l B
20 16 MCMIJDM xuur 200040DAN e 51 ao G
Cylindrical 82 & R34, 2 0B0A32DM o | - 23 32
10 € 1008 42DM s | - 28 42
Varilock 80 6 RE34.32-080VEODM" xr - 20 V5o -
10 B 10OVEIDM v 24 V0 -
125 10 125VE3DM e, m - 30 Ves -
Bore with 80 6 Na31.82-080S27EM i o | N351.22-DB0SZTEM o’ 18,8 27 62 6 NEAI2-0SISLEMGT) 205 27
kayway 100 € 100332E M c 01" 109532EM Cooun:® 255 32 102 & 1028REMCGY 285 32
125 10 1258406 M 'sox o 125S40EM s 34,0 40 127 10 127540EMGY 25,0 40
180 12 10S40EM 00 160S40EM Cxxxx® 61,5 40 162 12 N 25 40
10.0-12.0 200 15 200S50EM o 2CISEDEM X xnox” B4,5 30 202 16 ZJAG5CEMCY €55 S0
Avbor 80 € RE31.320800ZTEM o | R331.52-080G0TEM o’ 20 27 A | 62 & RAEH.A2-R2G2TEMOT 210 27 A
10 6 100C2TEM xwa” 10002TEM S 22 27 A (102 & 10202TEMOY 230 27 A
128 10 125CA2EM o 125032EM aao* 20532 B | 12710 127C82EMOT: 205 32 B
180 12 {90CQ40EM Koo 1BO040EM S 41 40 B | 18212 162C40EMGT) 42,0 40 B
£00 15 200C40EM o0 2O040EM o 51 40 C | 20218 200040EMCY g20 a0 C
Cylindrical & 6 REII20B0A3ZEM o |- =3 a2 -
W0 & 1O0A4ZEM 5o’ | = ;m a2 ]
Varileck 8 6 R az-uaausoaunn - @ V0 -
100 E F00VEOEM o oo™ | = 24 V50 -
125 10 125VEIEM o | - o Ves -

T Slet width, & = inssrt sizs

e = in the crdering sodle inclizates the width a_ in mm to twe decimal places
) = in the crdenng code indicatae the insst rgdius ange Ug) A, B D Eor G
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EAE GME 1

Synoptique et encombrement machine Mazak Integrex 400-S

| Machining both faces of
| ~lang workpiece (1500L)

MNC driven steady rest

<} L} e
2500U : Auto steady rest + No.2 Spindle
o— 32573
B 1570 = 2

1500mm long work inner diameter machining is OK,

6254
6254

SMW SLU4 (@245 and K4 {¢ 280) more Max. gripping diameter
than existing

2500U: Auto steady rest + Electric Tail

\ Rt |
i — 32573 -
1 |

" i o
| = 2600 o
1550 2534 §EPT ] J
ot
I = — | . R
i = T = .
i | .‘.]

With the steady rest, 2500mm
1 long work outer diameter
\  machining is OK.
— ' Max. loading : 1000 kg

sal smz 1L

—_—t
® 254
Hjﬂ:_} e 7

Document Ressources DRS-B6,
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Caractéristiques MAZAK Integrex 400-S

Broche 1 (de gauche)

Type
Vitesse de rotation

Accélération de 0 a 5 000 tr/min

Puissance (S1/S6)
Couple maxi

Motobroche

35 a 5 000 tr/min
3,5 sec

15/22kW

35,7 daNm

Masse d'un mors+lardons+vis 510 g

Broche 2 (de droite)

Type
Vitesse de rotation

Accélération de 0 2 5 000 tr/min

Puissance (S1/S6)
Couple maxi

Motobroche

35 a5 000 tr/min
4,5 sec
15/18,5kW

33,2 daNm

Masse d'un mors+lardons+vis 420 g

Broche de fraisage

Type d’'attachement

Type
Vitesse de rotation

Accélération de 0 a 12 000 tr/min

Puissance (S1/S6)
Couple maxi

Axe X

Course
Avance maxi
Poussée maxi
Axe Z

Course
Avance maxi
Poussée maxi
Axe Y

Course

Avance maxi
Poussée maxi

Equipements

Dispositif d'arrosage avec une pression de 2,5 bars et un débit de 20 I/min

Capto C6
Motobroche

15 a 12 000 tr/min
1,3 sec

5,5/15kW

12 daNm

580 mm
38 m/min
2 247 daN

1045 mm
38 m/min
1786 daN

160 mm
26 m/min
1 306 daN

Arrosage centre broche pour le fraisage

Palpeur outil automatique

Document Ressources DRS-B6,



EAE GME 1

D'apres les normes AFNOR NFE 22-621, Janvier 1984

Relation liant p et 4

Les relations traduisant I'équilibre d'un élément de |'arbre et de la frette sous |'action des
différentes contraintes s’exergant sur lui, les lois de déformation de ces éléements, les formules
de Lamé et les lois de Hooke généralisées permettent d'écrire :

L [ d* . (am —ap) + 0. D?. (ap +bpm) + D?. . (ba — bm) = 0. & (bm +aA}]
(D? — %) . (d° — d}?)
Pour le calcul des contraintes, il y a lieu de considérer le cas des piéces usinées au maximum
de matigre : arbre au maximum de sa tolérance, moyeu, au minimum. Le serrage est alors égal a :
Amax = 4+ ITa + 1T

et la pression de frettage est :

Pmax = Pmin Y

C’est cette pression pmax Qui servira a calculer les contraintes.

1 - vp 1= vm
ap = —— : anm = "M
A En M Em
T+ vp 1+ vm
A En M

Document Ressources DRS-C24
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DOSSIER « REPONSES »
DOCUMENTS
REPERE CONTENU FORMAT
DR-B13 Essai de traction 1 A4 NB
DR-C11 Analyse d'une spécification 1 A4 NB
DR-C12 Machine a mesurer tridimensionnelle 1 A4 NB
DR-C134 Gamme de mesurage sur MMT 1 A4 NB
DR-C13, Repérage des éléments 1 A4 NB
DR-C133 Configuration des palpeurs 1 A4 NB




MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

(en majuscules, suivi s'il'y a lieu, du nom d’épouse)
Prénoms :

N° du candidat

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur
ion - "

‘appel)

EAE GME 1
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MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

NOM :
‘en majuscules, suivi s'il'y a lieu, du nom d’épouse)
fenoms : N° du candidat
(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)
EAE GME 1
GAMME DE MESURAGE SUR MMT
Repére s A I Repére
N° N* Ooralion da mesive alément Opération de o&glsl:_ra;.:nm;:: ou de caleul. alément
Op::| palpeur palpé construit

Document Réponse DR-C13,
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MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

(en majuscules, suivi s'il'y a lieu, du nom d’épouse)
Prénoms :

N° du candidat

(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

|_romnent heponse DR-013,|
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(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)

Repeére de I'épreuve :

N° du candidat

Session :

MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

n majuscules, suivi s'il'y a lieu, du nom d’épouse)

renoms :

Intitulé de I'épreuve :

NOM :

Spécialité/option :
B

Académie :
Concours

34AVI 30 SNVA 341403 N3JIH 3N

EAE GME 1
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